N
Anfrageformular Vollhartmetall Schaftfraser LMT--TOOLS
Inquiry sheet solid carbide end mills s’ BELIN

KIENINGER
ONSRUD

Kundenangaben Customer information

Firma Strasse

Company Street

Kunden-Nr. PLZ/Ort

Customer No. Post code/City

Name Datum

Name Date

E-Mail erstellt durch

E-Mail created by

Anwendung Application Maschine Machine

[J Schruppen [J Schlichten Maschinentyp

Roughing Finishing Machine type
[ Eckfrasen Werkstlickspannung

Workpiece clamping

Bearbeitungslage [ horizontal [ vertikal
Treatment position horizontal vertical

Corner milling

[J Nutenfrésen
Slotting

[ Zirkularfrasen

Circular milling Abmessungen Dimensions

= f (4 (e

[J Taschenfrasen Schaftdurchmessertoleranz
Pocket milling =" Shank diameter tolerance

[J Dynamisches Frasen (
Dynamic milling m

-

O Sonstige Iy = |:|

Other

Werkstiick Work piece dy = |:| \ do=

Werkstoff

Material

Werkstoffnummer

Material designation

Festigkeit ‘

Hardness Eckenradius (R) D‘ mm Schrupp-Profil Oja [ nein
Schnitttiefe (ap) Corner radius = Roughing profile yes no
Depth of cut Kantenschutzfase Q ‘ mm x 45° m:
Seitliche Zustellung (ae) Edge protection = -
Width of cut

Weitere Informationen Schaftform Shank type Stiickzahl/Preis Quantity/Price

Further information

I DIN 6535 HA (glatt straight) Staffelpreise anbieten
[JDIN 6535 HB (mit Spannfléche with flat) Staggered price
[J Sonstige Jahresbedarf
Other Yearly requirement
Zielpreis

. X Target price
Beschichtung Coating

Oja O nein
Derzeitiges Werkzeug Current tool ves no Bemerkungen Notes

Zahnezahl
ALIle: AOAT: S Innenkiihlung Internal cooling
Spiralwinkel/Steigung ) )
Helix angle/Pitch Uja U nein
O ungleich uneven yes no
Drall U rechts right " . . .
Helix [ links left Kiihischmiermittel Coolant lubricant
O gerade straight ool O Emulsion %
Qil Emulsion
OMMS [ Druckluft
Stirngeometrie Front geometry MQL Air pressure
Uber Mitte schneidend [Jja O nein [ Sonstige
Center cutting yes no Other
LMT Tools Global Operations GmbH & Co. KG Telefon +49 7821 943-0
Vogesenstr. 23 Telefax +49 7821 943213

77933 Lahr info@Imt-tools.com www.Ilmt-tools.com
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