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FEED-Jet

Das von KIENINGER neu entwickelte Vielzahn-Fréassystem
FEED-Jet wurde den permanent wachsenden Anforderungen der
Zerspanung angepasst und 6ffnet neue Dimensionen im Planfra-
sen. Als Erganzung zu den bestehenden 3D- 2D- und 1D-Mes-
serkopfsystemen von KIENINGER bietet der FEED-Jet mit hohen
Zahnezahlen alle Voraussetzungen fur héchste Wirtschaftlichkeit
im Frasprozess.Ein Minimum an Bauteilen in Kombination mit
der hochprézisen Fertigung des Frasergrundkdrpers sind Indika-
toren fur ein schnelles und einfaches Einstellen des Werkzeuges.
Die pm-genaue Feinjustierung im Planlauf in Verbindung mit
einer hohen Zahl von Schneiden ermdéglicht das Erreichen
héchster Oberflachenqualitaten und gratarme Bearbeitungen.

B Messerkopfsystem fiir die Schrupp- und Schlichtbearbeitung
B Maximale Zahnezahl

B Form- und kraftschlissige Verbindung durch Verzahnung

B pm-genaue Einstellung im Planlauf

B Minimum an Bauteilen und einfaches Handling

Programm / Range
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The newly developed FEED-Jet multiple tooth - milling cut-

ter system from KIENINGER (LMT) opens up new face milling
perspectives for the ever more stringent demands of chipping
systems. It completes the existing 1D, 2D and 3D cutter systems
and its larger number of teeth offers an excellent opportunity for
increased profitability of operation.

It contains a minimum of components and its high precision de-
sign and manufacture guarantees simple and quick tool setting.
The high precision fine adjustment for flat running plus the large
number of cutting edges reduces burring and produces top
surface quality.

B Suitable for all application from roughing to finishing

B Maximum number of cutting edges

B positive- and frictional connection due interlocking design
B pm-sensitive adjustment of plane run-out

B minimum of components and easy handling
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[Standard] [auf Anfrage] Gewicht / weight
Bezeichnung / Discription (%] [onenquiry] ldent-No. 1SO EM Design [Kg] ) I
FEED-Jet D063 Z8 L100 HSK-A 63 63 8 8 9124316 HSK-A63 100 Stahl 1,91 20.000
FEED-Jet D063 Z8 L40 DIN 8030-A 63 8 8 9124288 @22 40 Stahl 0,67 20.000
FEED-Jet D080 Z10 L100 HSK-A 63 80 10 10 9124325 HSK-A63 100 Stahl 2,62 20.000
FEED-Jet D080 Z10 L50 DIN 8030-A 80 10 10 9124323 @27 50 Stahl 1,45 20.000
FEED-Jet D100 Z12 L50 DIN 8030-A 100 12 16 9124328 @32 50 Stahl 2,32 20.000
FEED-Jet D125 Z16 L63 DIN 8030-A 125 16 18 9124329 @40 63 Stahl 417 20.000

Weitere Abmessungen und Zahnezahlen auf Anfrage.




PKD-Schneideinsatz

Hohe Schnittleistungen sowie spezielle Anforderungen an die

Oberflache wie z.B. definierte Rauhtiefen, Ebenheit und Traganteil
stellen hohe Anforderungen speziell an den PKD-Schneideinsatz.

Die Losung bietet das umfangreiche Standard-Sortiment an
verschiedenen, fur den jeweiligen Anwendungsfall angepassten

Geometrien.

Das speziell fir die Schneideinsatze angebotene Servicepaket
beinhaltet den definierten Nachschliff bzw. die Neubestickung.

Programm / Range

Plan/
Face

Bezeichnung / Discription Ident-No. Sorte / grade
Schneideinsatz Eck L3,5 9115413 DP012
Schneideinsatz Eck L12 9115565 DP012
Schneideinsatz Plan L3,5 9115055 DPO12
Schneideinsatz Wiper 9116145 DP012
Schneideinsatz Eck CT [Control] 9115438 DP012
Schneideinsatz Plan CT [Control] 9115014 DPO12
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PCD-cartridge

The special requirements to the PCD-cartridge are high cutting
depth, as well as special demands to the surface, i.e. defined
surface roughness, even surface and percentage contact area.
An extensive standard assortment of various geometries,
suiting to each individual application is the solution.

The service, offered specially for these inserts include
the defined regrinding, resp. re-tipping.
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Breitschlicht/ CT-Schneide/

Wiper CT-cartridge



