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LC610A HC-K10 CVD-diamantbeschichtet HC-K10 CVD diamond coated
Diamant-beschichtetes Hartmetall zur Graphitbearbeitung, Diamond-coated carbide for graphite machining suitable
geeignet zum Schruppen und Schlichten, einsetzbar zur for roughing and finishing, can be used for 3- and 5 axis as
3-und 5-Achsen Bearbeitung sowie zur HSC-Bearbeitung well as for high speed cutting

LC610W HC-K 10 PVD-TIiCN beschichtet HC-K 10 PVD TiCN coated
Hochverschleif3feste beschichtete Frassorte mit hoher Highly wear-resistant coated milling grade with high cutting
Schneidkantenstabilitdt zur Feinbearbeitung von legierten edge stability for fine machining of alloyed and unalloyed
und unlegierten Werkzeugstahlen, hochfesten Werkstoffen tool steels, high-strength materials and cast iron at medium
und Grauguss mit mittleren Schnittgeschwindigkeiten. cutting speeds.
Kleine bis mittlere Spanungstiefen Low to medium depths of cut
Kleine bis mittlere Zahnvorschiibe Low to medium chip load

LC610T HC-K 10 PVD-TIAIN Al2Plus beschichtet HC-K 10 PVD TiAIN Al2Plus coated
Hochverschleiffeste beschichtete Frassorte mit hoher Schnei - | Highly wear-resistant coated milling grade with high cutting
d-kantenstabilitat zur Feinbearbeitung von legierten und unle - | edge stability for fine machining of alloyed and unalloyed
gierten Werkzeugstédhlen, hochfesten Werkstoffen, NE-Metallen tool steels, high-strength materials, non-ferrous metals and
und Grauguss mit hdheren Schnitt  geschwin digkeiten. cast iron at high cutting speeds.
Kleine bis mittlere Spanungstiefen Low to medium depths of cut
Kleine bis mittlere Zahnvorschiibe Low to medium chip load

LC610Q HC-K 10 PVD- AL Cr N beschichtet HC-K 10 PVD- AL Cr N coated
Hochverschleiffeste beschichtete Frassorte mit hoher Schneid - | Highly wear-resistant coated milling grad with high cutting
kantenstabilitat zur Feinbearbeitung von legierten und unlegier- edge stability for fine machining alloyed and unalloyed tool
ten Werkzeugstahlen. Hohe Stabilitdt und Ver  schleif3festigkeit steels. High stability and wear-resistance specifically by high
gerade bei extrem hoher Temperaturbelas  tung. Geeignet fiir die | temperatures. Suitable for dry machining and high speed
Trocken- und HSC-Bearbeitung bis 54 HRC. cutting up to 54 HRC.
Kleine bis mittlere Spanungstiefen Low to medium depths of cut
Kleine bis mittlere Zahnvorschiibe Low to medium chip load

LC620T HC-K20 Feinkorn PVD-TiAIN Al2Plus beschichtet HC-K20 fine-grain PVD TiAIN Al2Plus coated
Hochverschleif3feste Sorte mit guter Zéhigkeit fiir die Nass- Highly wear-resistant grade with high toughness for wet and
und Trockenbearbeitung von Stahl, Stahlguss, Grauguss und dry machining of steel, cast steel, cast iron and non-ferrous
NE-Metallen, bedingt geeignet fiir die Hartbearbeitung, metals. Suitable also for hard machining
mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten, Medium to high cutting speeds
mittlere Spanungstiefen, mittlere Zahnvorschiibe Medium depths of cut, Medium tooth feeds

LC620Z HC-K20 Feinkorn PVD-TIiAIN AIX beschichtet HC-K20 fine-grain PVD TiAIN AlX coated
Hochverschlei3feste Sorte mit guter Zahigkeit fir die Nass- Highly wear-resistant grade with high toughness for wet and
und Trockenbearbeitung von Stahl, Stahlguss, Grauguss und dry machining of steel, cast steel, cast iron and non-ferrous
NE-Metallen, geeignet fiir die Hartbearbeitung, metals. Suitable also for hard machining
mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten, Medium to high cutting speeds
mittlere Spanungstiefen, mittlere Zahnvorschiibe Medium depths of cut, Medium chip load

LC630T HC-K30 TiAIN AL2Plus beschichtet HC-K30 TiAIN AL2Plus coated
Hochverschlei3feste beschichtete Frassorte mit hoher Highly wear-resistant milling grade with high cutting edge
Schneidkantenstabilitat zur Bearbeitung von legierten und stability for machining of alloyed and unalloyed tool steels,
unlegierten Werkzeugstéhlen, hochfesten Werkstoffen, high-strength materials and cast iron at medium cutting
Grauguss mit mittleren Schnittgeschwindigkeiten. speeds
Mittlere Spanungstiefen Medium depths of cut
Mittlere Zahnvorschiibe Medium chip loads

DP Polykristalliner Diamant PKD Polycrystalline diamond (PCD)
Hochverschlei3feste unbeschichtete Fréssorte zur Highly wear-resistant uncoated milling  grade for machining
Bearbeitung von Aluminium, Bronze, NE Metallen, of aluminium, bronze, non-ferrous metals, fibre-reinforced
Faserverbundwerkstoffe, Kunstoffe, bedingt Keramik composite materials, plastics, certain ceramics and carbides
und Hartmetalle (weich, vorm Sintern) mit hohen (soft, prior to sintering) at high cutting speeds
Schnittgeschwindigkeiten Low to medium depths of cut
Kleine bis mittlere Spanungstiefen Low to medium chip load

BN Kubisches Bornitrid CBN Cubical boron nitride (CBN)
Sehr hochverschleiffeste, unbeschichtete Frassorte zur Very highly wear-resistant uncoated milling grade for machi-
Bearbeitung von gehérteten Werkstoffen HRC>45, ning of hardened materials with HRC>45, cast iron at high
Grauguss mit hohen Schnittgeschwindigkeiten cutting speeds
Kleine bis mittlere Spanungstiefen Low to medium depths of cut
Kleine bis mittlere Zahnvorschibe Low to medium chip load
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Lw225 HW-P25 unbeschichtet HW-P25 uncoated

Verschlei3feste, unbeschichtete Mehrbereichsorte mit
guter Zahigkeit zum Nass- und Trockenfrasen von legier-
ten Werkstoffen (Guss und zum Teil auch GGG) Moderate
Schnitt geschwindigkeiten.
Kleine bis mittlere Spanungstiefe
Kleine bis mittlere Zahnvorschiibe.

LW 240 HW-P40 unbeschichtet
Zéheste unbeschichtete Hartmetall-Sorte zur mittleren bis
schweren Frasbearbeitung von Stahl und Stahlguss.
Niedrige bis mittlere Schnittgeschwindigkeit
Mittlere bis hohe Spanungsquerschnitte
Zum Nass- und Trockenfrasen

LW 610 HW-K 10 Feinkorn unbeschichtet
Hochverschleil3feste Frassorte zur Bearbeitung von Grau -
guss, Al-Legierung und Nichteisenmetallen mit ~ mittlerer bis
héheren Schnittgeschwindigkeiten auch unter ungiinstigen
Betriebsbedingungen

LC225S HC-P25 PVD-TIiCN Plus beschichtet
Hochverschleilfeste Mehrbereichssorte mit guter Zahigkeit
zum Nass- und Trockenfrésen von Stahl, Stahlguss und
Grauguss, hohe Schnittgeschwindigkeiten,
kleine bis mittlere Spanungstiefe,
kleine bis mittlere Zahnvorschlibe

LC225T HC-P25 PVD-TIAIN Al2Plus beschichtet
Hochverschleifeste Mehrbereichssorte mit guter Zahigkeit
zum Nass- und speziell zum Trockenfrasen von Stahl,
Stahlguss und Grauguss, sehr hohe Schnittgeschwindig -
keiten, kleine bis mittlere Spanungstiefe,
kleine bis mittlere Zahnvorschiibe

LC240S HC-P40 PVD-TIiCN Plus beschichtet
Verschlei3feste Sorte mit hoher Zahigkeit zum Nass- und
Trockenfrasen von Stahl, Stahlguss und Grauguss,
mittlere Schnittgeschwindigkeit,
mittlere bis hohe Spanungs querschnitte,
mittlere bis hohe Zahnvorschiibe
LC240T HC-P40 PVD-TIAIN Al2Plus beschichtet
VerschleiB3feste Sorte mit hoher Zahigkeit zum Nass- und
speziell zum Trockenfrdsen von Stahl, Stahlguss und
Grauguss
mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit
mittlere bis hohe Spanungsquerschnitte
mittlere bis hohe Zahnvorschiibe.
HC-P40 PVD-TiAIN Al2Plus/TiN zweifach beschichtet
Verschlei3feste Sorte mit hoher Zahigkeit und besonders
stabile Schneidkantengeometrie zum Nass- und
speziell zum Trockenfrasen von Stahl und Stahlguss, instabi-
le Bedingungen.
mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeit
héchste Spanungsquerschnitte, hohe Zahnvorschiibe.
LC603Z HC-K03 PVD-TiAIN AlX beschichtet
Extrem verschleif3feste Sorte, speziell geeignet zum
Schlichten von Kalt- und Warmarbeitsstahl, geeignet fiir die
Hartbearbeitung und NE-Metalle, hohe Schnitt  geschwindig -
keit, kleine Spanungsquerschnitte, kleine bis mittlere Zahn -
vorschibe.
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Wear-resistant, uncoated multiple-application material with
high strength, for wet and dry milling of alloyed materials
(cast iron, in some cases also nodular cast iron)

Moderate cutting speeds

Low to medium depths of cut

Low to medium chip load

HW-P40 uncoated

Extra-tough uncoated carbide grade for medium to heavy
milling of steel and cast steel

Low to medium cutting speeds

Medium to high chip

For wet and dry milling

HW-K 10 micro-grain uncoated

Milling grade with high wear resistance for machining of
grey cast iron, aluminium alloys, and non-ferrous metals at
medium to higher cutting speeds, even under unfavourable
machining conditions

HC-P25 PVD-TIiCN Plus coated

Highly wear-resistant multiple-application grade with
high toughness

For wet and dry milling of steel, cast steel and cast iron
High cutting speeds

Low to medium cut depths

Low to medium chip load

HC-P25 PVD TiAIN Al2Plus coated

Highly wear-resistant multiple-application grade with
high toughness

For wet and dry milling of steel, cast steel and cast iron
High cutting speeds

Low to medium depths of cut

Low to medium chip load

HC-P40 PVD TiCN Plus coated

Wear-resistant grade with high toughness for wet and dry
milling of steel, cast steel and cast iron

Medium cutting speeds

Medium to high chip load

HC-P40 PVD TiAIN Al2Plus coated

Wear-resistant grade with high toughness, for wet and in
particular dry milling of steel, cast steel and cast iron
Medium to high cutting speeds

Medium to high load

HC-P40 PVD TiAIN Al2Plus/TiN double coated

Wear-resistant grade with high toughness and particularly
stable micro-geometry, for wet and particular dry milling of
steel and cast steel, unstable conditions

Medium to high cutting speeds

Highest chip load

High chip load

HC-K03 PVD-TiAIN AIX coated

Extremely wear-resistant grade, particularly suitable for
finishing of cold and hot forming tool steel. Suitable for hard
machining. Also suitable for cast iron and non-ferrous metals
High cutting speeds. Low chip-forming cross-sections

Low to medium chip load




